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Abstract 



A thread feeding device for knitting machines having a rotor on which a thread feeding element is mounted 
which is divided into a thread lead-in ring section, a thread reserve section and a lead-out section. To 
enable the thread feeding device to be operated selectively with a plain continuous reserve section or one 
formed by rods, a rod cage consisting of a premanufactured component is provided, which can be fastened 
coaxially on the rotor. The cage has a lead-in ring bearing the lead-in ring section, and a plurality of rods 
forming the reserve section, each rod being fastened at one end to the lead-in ring. The other ends of the 
rods are either fastened to a mounting which can be joined to the rotor and is part of the component, or 
they are held directly on the rotor and thus radially centered about the axis of rotation. 
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Die Erfindung betrifft eine Fadenliefervorrichtung fut^ ' 
Strickmaschinen mit einem Rotationskorper (3), an dem eiiiv!" 
in je einen Einlauf-, Speicher- und Auslaufabschnitt unterVj. 
teiites Fadenlieferelement befestigt ist. Damit die Fadenlie^V 
I ervorrichtung in Abhangigkeit vom Fadenmaterial wahlweir:^."; 
se mit einem geschlossenen oder mit einem durch stabfdr-^. 
mige Auflageelemente (26) gebildeten Speicherabschnrtt^^ 
(20) betrieben werden kann. ist erfindungsgemaS ein 81 
einer vorgefertigten Baueinheit bestehender Stabkafig (I 
vorgesehen, der koaxiat am Rotationskorper (3) befestigbaj 
ist. Der Stabkafig (23) weist ein den Einlaufabschnitt au1 
sendes Einlaufelement (24) und mehrere. den Speicherab-§|;; 
schnitt bildende. stabformige Auflageelemente (26) auf, di#':" ". 
mit ihrem jeweils einen Ende am Einlaufelement (24) befe- f , 
stigt sind. Die jeweils anderen Enden der Auflageelement e^ . ^ 
(26) sind entweder an einer mit dem Rotationskorper (3) ver«j?*V" 
bindbaren und zur Baueinheit gehorenden Halterung {25)S^.. 
befestigt oder direkt am Rotationskorper (3) gehalten undg 
dadurch bezuglich der Drehachse (4) radial zentriert (Fig. 5). 

rrv- ' " 
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I. Fadenliefervorrichtung fur Sirickmaschinen mit 
cinem Trager. einem urn eine Drehachse drehbar 
an dicsem gelagerten Rotationskorper, an dem ein 5 
Fadenlieferelemcm mil einem nach innen verjung- 
ten Einlaufabschniu. einem an diesen anschlieflen- 
den Speicherabschnitt und einem darauf folgenden 
Endabschnitt befestigi ist. ferner mil einem Faden- 
einlauf-Leitelemem zum Heranfiihren des Fadens io 
an den Einlaufabschniu und einem Fadenauslauf- 
Leitelemeni zum Herausfuhren des Fadens aus 
dem Speicherabschniil. dadurch gekennzeichnet, 
daB das Fadcnlieferelement ein aus einer vorgefer 7 -'. 
ligien Baueinheii bestehender Stabkafig (23) ig£ is 
der ein den Einlaufabschniu enihaltendes, leicht 
auswechselbar am Rotationskorper (3, 5) befestitfr 
bares und an diesem radial zentrierbares Einlauf- 
element (24) und mehrere. den Speicherabschnitt 
bildende. stabformigc Auflageelemente (26) auf- 20 
weisi. die im wesenilichen parallel zur Drehachse 
so angeordnet sind. daB sie auf einer zur Drehachse^. 
(4) koaxialen Zylinderflache oder einer in Richtung- 
des Endabschnitts(21) Icicht verjungten KonusflfcJ; : 
che verteilt sind sowie erste. mit dem Ein!aufeU&:25 
ment (24) fest vcrbundene Enden und zweite Ende|j|V 
aufweisen. die entweder an einer mil dem Rotart 
tionskorper (3, 5) verbindbaren und zur Baueinheii 
gehorenden Halterung (25, 41, 47, 51) befestigt 
odcrdirekt am Rotationskorper (3, 5) gehalten und 30 
dadurch beziiglich der Drehachse (4) radial zei£. 
triert sind. ^ 

2. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 1, da?v 
durch gekennzeichnet. daB der Rotationskorper (3j£ 
selbst aus einem Fadenlieferelement besteht, daafris 
als Liefenrommel ausgebildet ist und einen ersteBfe:! 
Endabschnitt (18), einen nach innen verjungten Ein3 ' 
laufabschnitt (19), einen Speicherabschnitt (20) und~ 
einen zweiten Endabschnitt (21) aufweist. 

3. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 2, da-l : 40 
durch gekennzeichnet. daB das Einlaufelemem (24)H 
aus einem ringformigen. auf den ersten EndatK? 
schnitt (18)aufsieckbaren Bauteil besteht. ']Z 

4. Fadenliefervorrichtung nach wenigstens einem-. 
der Anspriiche I bis 3. dadurch gekennzeichnejgii 
dafl die Halterung (25) aus einem ringformigen, au|||) 
den Rotationskorper (3, 5) aufsteckbaren BauteHS^ 
besteht. "S:. ■ 

5. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 4, da- ij 
durch gekennzeichnet, daB die Halterung (25) ai 
den zweiten Endabschnitt (21) aufsteckbar ist. 

6. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 4 oder 
dadurch gekennzeichnet. daB die Halterung (25) 
einer auBerhaib des gedachten Zylinders oder 
nus liegenden Seite eine bis zu den Auflageelemeni 
ten (26) crstreckte Auslaufflache (37) aufweist. 

7. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 6, 
durch gekennzeichnet. daB sich die Auslauffiach< 
(37) nach auBen konisch erweitert. 

8. Fadenliefervorrichtung nach wenigstens einem3§0 
der Anspriiche 1 bis 7. dadurch gekennzeichnetjjSfr 
daB das Einlaufelemem (24) eine umlaufende, ge-^ : 
schlossene und sich nach innen konisch verjungen^T 1 
de Einlaufflache (33) aufweist, die sich bis zu deri:*£:, 
Auflageelementen (26)erstreckt. 

9. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 8, da-'^J;' 
durch gekennzeichnet. daB sich die Einlaufflache I - 
(33) uber die Auflageelemente (26) hinaus nach hv^ 




ncn crstreckt und im Bcrcich der Obcrgangc zu den 
Auflageelementen (26) jc eine diese umgebendc 
Ausnehmung (34) aufweist. 

10. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 9. da- 
durch gekennzeichnei. daB die Ausnehmungen (34) 
jc einen Durchgang zwischen dem AuBen- und In- 
nenmantel des gedachten Zylinders oder Konus bil- 
den. 

11. Fadenliefervorrichiung nach wenigstens einem 
der Anspriiche 1 bis 10. dadurch gekennzeichnei. 
daB das Einlaufelemem (24) einen den ersten End- 
abschnitt (18) der Liefenrommel (3) U-formig urn- 
greifenden. elastisch nachgiebigen Halteabschnitt 
(27) aufweist. 

12. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 11. da- 
durch gekennzeichnet, daB der Halteabschnitt (27) 
durch radiale Schlitze(31)nachgiebig gemacht ist. 

13. Fadenliefervorrichtung nach wenigstens cinem 
der Anspriiche 1 bis 12. dadurch gekennzeichnei. 
daB der Rotationskorper (3) einen inneren. die Hal- 
terung (41, 47, 51) aufnehmenden Hohlraum (42) 
aufweist. 

14. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 13. da- 
durch gekennzeichnet. daB die Halterung (41) mit 
Schiebesitz in dem Hohlraum (42) gehalten ist. 

15. Fadenliefervorrichiung nach Anspruch 13 oder 
14. dadurch gekennzeichnei. daB die zweiten Enden 
der Auflageelemente (26) je einen in die Halterung 
(41, 47, 51) ragenden Halteabschnitt (44, 46, 53) 
aufweisen. 

16. Fadenliefervorrichtung nach wenigstens einem 
der Anspriiche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnei. 
daB die zweiten Enden der Auflageelemente (26) jt? 
einen sich schrag nach auBen erweiternden Auf.: 
laufabschnitt (43) aufweisen und alle Auslaufab- 
schnitte (43) auf einem gedachten, mit der Dreh- 
achse (4) koaxialen Konus liegen. 

17. Fadenliefervorrichtung nach wenigstens einem 
der Anspriiche 1 oder 4 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Rotationskorper (5) aus einer 
Welle und das Einlaufelemem aus einer Scheibe mi: 
einer die Welle aufnehmenden Mitteloffnung b'j 
.stent. 

18. Fadenliefervorrichiung nach wenigstens einem 
der Anspriiche 1 bis 7. dadurch gekennzeichnet. 
daB die zweiten Enden der Auflageelemente (26) je 
eine radial zur Drehachse (4) umgebogene Verlan- 
gerung mit einem am unteren Rand des Roiations- 
korpers (3) abgestutzten Halteabschnitt (48, 56) 
aufweisen. 

19. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 18, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Halteabschnitte (48) 
in radiale, am unteren Rand des Rotationskorpers. 
(3) ausgebildete Kerben (50) eindriickbar sind. 

20. Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 18. da- 
durch gekennzeichnet. daB der Rotationskorper (3) 
einen inneren Hohlraum (58) mit einer diesen be- 
grenzenden Wand (54) aufweist. in der wenigstens 
eine Ausnehmung (55) ausgebildet ist. und daB die 
Enden der Halteabschnitte (48) in diese Ausneh- 
mung (55) einsetzbar sind. 

Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Fadenliefervorrichtung 
der im Oberbegriff des Anspruchs 1 definierten Gai- 
tung. 

Bei bekannten Fadenliefervorrichtungen dieser Art 
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(DE-PS 27 43 749, 35 01 944 und 35 16 891) besitzen die 
Liefertrommein eine durchgehend gcschlossene Aufla- 
geflache und daher auch durchgehend geschlossene Ein- 
lauf-. Speicher- und ggf. Auslaufabschnitte fur den Fa- 
den. Derartige Liefervorrichtungen werden bei kontinu- 
ierlich angetriebener Liefertrommel entweder zur 
zwangsweisen. positiven bzw. schlupffreien Fadenliefe- 
rung oder zur nicht positiven. mit Schlupf erfolgenden 
Friktionsforderung verwendet und arbeiten bei einer 
Vielzahl von Fadenanen. insbesondere Fasergarnen, zu- 
friedensiellend. die aus kurzen Fasern chemischer, 
pflanzlicher oder tierischer Herkunft bestehen, die in- 
einander gedreht sind. Als Nachteil wird allerdings emp- 
funden. daO bei Anwendung anderer Garnarten, z, B. 
von nicht texturierten Garnen wie Polyesterfaden, hfiu- 
fig Filamente aus den die Liefertrommel verlassenden 
Fadenteilen oder auch aus einzelnen, im Speicherab- 
schniit befindlichen Fadenwindungen herausgerissen 
werden. Dies wird darauf zuruckgefiihrt, daB untextu-i 
rierte Game auf den ununterbrochenen Trommelober*^20 
flachen schr flach liegende und daher breite Fadenwiri4| • 
dungen mit hoher Oberflachenhaftung bilden. DadurcSj| t 
storen sich die einzelnen Fadenwindungen gegenseitifif 
was zum Spalten der Filamente fuhrt. Abgesehen davoif; 
hat die hohe Oberflachenhaftung Schwierigkeiten zu-J- 25 
mindest bei einigen erwunschten Funktionen der Liefer-lV 
vorrichtung zur Folge. ^ 

Versuche, die Fadenwindungen in solchen Fallen zuj- 
verringener Spannung auf der Trommeloberfl&che zif • 
fiihren oder deren Oberflache in bekannter Weise (DE- 30 
PS 33 26 099) mit Nuten, Schlitzen oder steg- bzw. rip-; 
penartigen Wellungen zu versehen, haben zu keinen 
brauchbaren Ergebnissen gefuhrt, da entweder die im~., 
Speicherabschnitt befindlichen Fadenwindungen leichfe 
ubereinanderfallen oder andere Funktionsstdningefffis 
eintreten. 

Dagegen hat es sich zur Vermeidung dieses NachteilS^ 
uberraschend als besonders vorteilhaft erwiesen, Fa^K. 
denliefervorrichtungen einer anderen bekannten Gat-;, 
tung (DE-PS 34 37 252 und 35 06 490) zu verwenden, die:*0 
insbesondere in den Speicherabschnitten lediglich stab|p 
formige Auflageclemente fur die Faden aufweisen. Di 
artige Liefervorrichtungen dienen bisher hauptsacl " 
fiir Anwendungszwecke. bei denen die Liefertrommel 
intermittierend im Start/Stop-Betrieb angetrieben wef§ 
den, da durch die stabformigen Auflageelemente eim 
Reduzierung der Masse der Liefertrommein erreii 
wird. was fiir ein schnelles Ansprechen bei ihrer 
schleunigung oder Abbremsung wiinschenswert ist Wi 
bei den Fadenliefervorrichtungen der zuerst genannti 
Gattung ist es dabei durch entsprechende Biegung 
stabformigen Auflageelemente oder durch Befestij 
geradliniger Auflageelemente an kegelstumpffdrmig* 
Einlaufabschniuen der Liefertrommein moglich, den 
forderlichen Vorschub der Fadenwindungen auf d 
Speicherabschnitten der Liefertrommein ohne Anwei 
dung zusatzlicher Vorschubelemente sicherzustelli 
Dasselbe gilt im Prinzip auch fiir Fadenliefervorrichti 
gen (DE-OS 32 26 373). bei denen die stabformigen Aul 
lageelcmente aus durchgehend konkav gebogenen,d0n 
nen Stahldrahten bestehen und daher anstatt im wesen" 
lichen zylindrischcr Speicherabschnitte nur sehr kui 
zylindrische Ubergangsbereiche aufweisen. Ailerdin; 
sind auch Fadenliefervorrichtungen mit stabformige 
Auflageelementen nicht universell einsetzbar, weil 2. 
die obengenannten Fasergarne und andere Fadenart* 
Reibungsverhaltnisse voraussetzen, die nur durch 
fertrommeln mil geschlossenen Mantelflachen oder zifep^ 






mindest mit unterschiedlichen stabformigen Auflageele- 
menten sichergestellt werden konnen. 

Es sind daher fur die Praxis an sich Liefervorrichtun- 
gen mil Liefertrommein erwunscht, die in Abhangigkeit 
vom Fadenmaierial wahlweise entweder mit geschlos- 
senen oder mit unterschiedlichen, durch stabformige 
Auflageelemente gebildeten Speicherabschnitten verse- 
hen werden konnen. Derartige Liefervorrichtungen sind 
in Verbindung mit Strickmaschinen bisher nicht bc- 
kannt. Bei Beibehaltung der bisherigen Konstruktions- 
prinzipien ware die Schaffung solcher Liefervorrichtun- 
gen auBerdem sehr aufwendig und mit hohen Kosten 
und Umnistzeiten verbunden. da moderne Strickma- 
schinen. insbesondere GroBrundstrickmaschinen. weit 
uber hundert Fadenliefervorrichtungen aufweisen kon- 
nen und miissen. Alternativ ware es zwar denkbar. in 
Form von Aufsteckhulsen ausgebildete Einrichtungen 
vorzusehen. die sich auf die Lieferwalzen auswechselbar 
aufstecken lassen und geschlossene Oberflachen mit un- 
terschiedlichen Reibungskoeffizienten und/oder Durch- 
messern aufweisen, um dadurch den unterschiedlichen 
Eigenschaften der Faden Rechnung zu tragen (CH-PS 
5 03 138). Eine analoge Ubertragung dieses Prinzips auf 
Liefervorrichtungen, deren Liefertrommein wahlweise 
mit geschlossenen oder durch stabformige Auflageele- 
mente gebildeten Umfangsflachen versehen sind. ist je- 
doch aus geometrischen Grunden nicht ohne weiteres 
mdglich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Faden- 
lief ervorrich tung der eingangs bezeichneten Gattung so 
auszubilden, daB sie bei geringem Konstruktions- und 
Kostenaufwand wahlweise entweder mit dem ublichen 
geschlossenen oder mit einem durch stabformige Aufla- 
geelemente gebildeten Speicherabschnitt oder wahlwei- 
se mit Speicherabschnitten betrieben werden kann, die 
aus in Abhangigkeit vom Fadenmaterial ausgewahlten 
stabformigen Auflageelementen mit unterschiedlichen 
Eigenschaften und/oder Anordnungen gebildet sind. 
Dabei soil vor allem die Umrustung von der einen auf 
die andere Trommelart mit wenigen Handgriffen und 
mit konstruktiv einfachen Mitteln erfolgen konnen. 

Zur Losung dieser Aufgabe sind erfindungsgemaB die 
kennzeichnenden Merkmaledes Patentanspruchs 1 vor- 
gesehen. 

Die Erfindung bringt neben der Anwendbarkeit vor- 
gefertigter Stabkafige weitere wesentliche Vorteile mit 
sich. Die Demontage eines Stabkafigs zum Zwecke der 
Reinigung, Reparatur, Auswechslung gegen einen ande- 
ren oder eine entsprechend montierbare Liefertrommel 
mit geschlossener Mantelflache erfolgt einfach durch 
Abstreifen seines Einlaufelements und ggf. der Halte- 
rung. ohne daB der Rotationskorper selbst oder andere 
Teile der Liefervorrichtiing ebenfalls demontiert wer- 
den miissen. Entsprechend einfach ist das Aufsetzen ei- 
nes Stabkafigs auf den Rotationskorper. Bei Anwen- 
dung einfacher Klemm- oder Schnappmechanismen ist 
dazu noch nicht einmal ein Werkzeug erforderlich. Zur 
Herstellung des Stabkafigs sind nur wenige und sehr 
einfach herstellbare Bauteile erforderlich. so daB eine 
kostengunstige Herstellung sichergestellt ist. Die Still- 
; standzeiten der Strickmaschine sind bei Reinigungs-. 
Reparatur- oder Auswechslungsarbeiten praktisch auf 
die kurzen Montage- bzw. Demontagezeiten be- 
schrankt. da wegen der geringen Kosten stets ausrei- 
chend viele Stabkafige auf Lager gehalten werden kon- 
nen, um demontierte Stabkafige zu ersetzen. Der Stab- 
kafig selbst braucht keine starre, in sich verwindungs- 
bzw. biegesteife Baueinheit sein, weil er an einem Ende 
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mittels dcs Einlaufelements und am anderen Ende mit- 
tcls dcr Halterung oder der zweiten Enden der Auflage- 
elemente bezuglich der Drehachse des Rotationskor- 
pers radial fixien bzw. zentriert wird. so daB die Aufla- 
geelemente stets die erwunschte radiale Lage einneh- 
men. Dadurch ist es auch moglich. den Stabkafig zur 
Vereinfachung der Montage bzw. Demontage aus flexi- 
blen Materialien zusammenzuseizen. Auch eine nach- 
tragliche Ausrustung von bereits vorhandenen, ubliche 
Liefenrommeln aufweiscndc Fadenliefervorrichtungen 
mil den erfindungsgemaBen Stabkafigen ist leicht mog- 
lich. indem diese mit an die vorhandenen Liefertrom- 
meln angepaGten Einlaufsegmenten und Halterungen 
versehen werden, wodurch die Notwendigkeit einer An- 
derung der Liefertrommel und anderer Teile der Faden- 
liefervorrichtung vermieden wird. Wird das Einlaufele- 
ment dabei z. B. auf einen Endabschnitt der Liefertrom- 
mel aufgesteckt. laBt sich sein fur den Fadeneinlauf 
wichtiger Flachenabschnitt in axialer Richtung im we- 



ordnctcn. axial verschiebbar. jedoch drehfest auf dcr 
Welle 5 sitzenden Kupplungsscheibe. Die Riemenschei- 
ben werden von einem nicht dargestellten Antrieb mit- 
tels Riemen 8 mit unterschiedlichen Geschwindigkeitcn 
5 angctrieben. 

An dem Ende des Tragers 1 sind eine Fadenbremse 9 
und cine uber dieser angeordnete Fadenbse 10 befestigt. 
Auf der Unterseite des Tragers 1 ist ein zwischen der 
Fadenbremse 9 und der Liefertrommel 3 angeordnetcs 
10 Fadeneinlauf-Leitelement 1 1. z. B. eine Ose. vorgesehen. 
wahrend auf der dem Leitelemcnt 11 diametral gegen- 
iiberliegenden Seite der Liefertrommel 3 zwei wciterc. 
an der Unterseite dcs Tragers 1 befestigte Fadcnaus- 
lauf-Leitelemente 12 und 13 vorgesehen sind, die eben- 
15 falls aus offenen odcr geschlossenen Osen bestchen 
konnen. Ein Faden 14 wird von einer nicht dargestellten 
Vorratsspule durch die Fadenose 10. die Fadenbremse 9 
und das Leitelement 1 1 schrag von oben und im wesent- 
lichen tangential auf die Fadenauflageflache der Liefer- 



sentlichen dort anordnen, wo auch bei nicht montiertem 20 trommel gefiihrt. auf dieser in wenigstens einer, vor- 



zugsweise mehreren Windungen aufgewickelt und 
schlieBIich im wesentlichen tangential und durch die bci- 
den Leitelemente 12 und 13 der nicht dargestellten 
Stricksielle einer Strickmaschine zugefuhrt. Fiihler 15 
und 16, die cbenfalls am Trager 1 angebracht sind. kon- 
nen in ublicher Weise zur Uberwachung des Fadens 14 
dienen. 

Die Liefertrommel 3 weist nach Fig. 1 einen oben 
liegenden ersten Endabschnitt 18, einen daran anschlie- 



Stabkafig der Fadeneinlauf stattfindet, so daB bei Benut 
zung des Stabkafigs keine neue Einstellung der Faden-. 
einlauf- bzw. Fadenauslauf- Leitelemente erforderlicltL 
wird. Weiterhin konnen die Stabkafige wie bereits vor-jT 
handene Liefenrommeln selbst zur Fadenlieferung 
oder ohne Schlupf verwendet werden. wobei die beF 
Anwendung dcr bisherigen Liefertrommeln auftreten- 
den Faserrisse oder Faserabspaltungen in Verbindung 
mit Polyesterfaden od. dgl. nicht mehr beobachtet wur?;; 
den. SchlieBIich ist vorteilhaft, daB der Fadeneinlauf 30 Benden. nach innen bzw. zur Drehachse 4 hin verjiingten 
langs einer im wesentlichen geschlossenen Flache stattp Einlaufabschnitt 19 und einen darauf folgenden Spei 
finden kann, wahrend der Faden innerhalb des Speicher-r; cherabschnitt 20 auf. der in einen haufig nach auBei. 
bereichs nur auf den stabformigen Auflageelementeji: ; wulstformig verbrcitcrten. unten liegenden zweiten 
gefiihrt ist. p-_ Endabschnitt 21 ubergeht. Fadenliefervorrichtungen 

Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung erge^js mit dem aus Fig. 1 ersichtiichen Aufbau sind grundsaiz- 
ben sich aus den Unteranspruchen. lich bekannt (DE-PS 27 43 749). Dabei konnen die ver- 

Die Erfindung wird nachfolgend in Verbindung mit- . schiedenen Abschnitte der Liefertrommel an sich belie- 
der Zeichnung an Ausfiihrungsbeispielen naher erlau*x. big gestaltet sein. obwohl sich insbesondere fur den Ein- 
ten. Eszeigt laufabschnitt 19 und den zweiten Endabschnitt 21 be- 

Fig. 1 eine Gesamtansicht einer bekannten Fadenlicpid stimmte Formen als besonders vorteilhaft erwiesen ha- 
fervorrichtung von der Seite: W[ ben (DE-PS 35 01 944 und 35 16 891). 

Fig. 2 eine im linken Teil geschniuene Seitenansich^ j GemaB Fig. 2 und 3 ist auf den aus der Liefertromm: \ 
der Liefertrommel der Fadenliefervorrichtung nacl^ bestehenden Rotationskorper 3 erfindungsgemaB ein 



Fig. 1 mit erfindungsgemaB aufgesetztem Stabkafig; 

Fig. 3 einen Schnitt langs dcr Linie Ill-ill der Fig. 3 |fk 
wobei die Lage der Fadenleitelemente und der Faden**£; 
lauf schematisch und gestricheit angedeutet sind; "5! 

Fig. 4 eine perspektivische, im Vegleich zu Fig. 2 undfe 
3 vergroBertc Darstellung des Stabkafigs; 



Stabkafig 23 koaxial aufgesteckt. der ein ringformiges 
Einlaufelement 24 und eine ringformige Halterung 25 
aufweist, wobei das Einlaufelement 24 koaxial auf dem 
ersten Endabschnitt 18 und die Halterung 25 auf dem 
zweiten Endabschnitt 21 der Liefertrommel zu liegen 
kommt. Zwischen dem Einlaufelement 24 und der Hahc- 



Fig. 5 einen vergrofterten Langsschnitt durch die lie-^50 rung 25 ist eine Anzahl von stabformigen, z. B. aus Stahl- 



fertrommel mil aufgesetztem Stabkafig; und 
Fig. 6 bis 10 der Fig. 5 entsprechende Schnitte dur 

alternative Ausfuhrungsformen der erfindungsgema 

Kombination aus Liefertrommel und Stabkafig, wob 

jeweils nurdie linke Halftc dargestellt ist. 

Die in Fig. 1 dargestellte Fadenliefervorrichtung"' 

weist einen Trager 1 auf. der an seinem einen Ende an 

einer Montageschiene 2 einer Strickmaschine losbar beijk. 

festigbar ist. Auf der Unterseite des Tragers 1 ist eiiijK; 




draht oder Federdraht bestehenden Aufiageelementen 
26 angeordnet, die ein Speicherelement des Stabkafigs 
23 bilden, im wesentlichen parallel zur Drehachse 4 \ cr- 
laufen und langs der Umfangsflache eines gedachten. 
zur Drehachse koaxialen Zylinders oder Konus veneilt 
sind (Fig. 3). der in Richtung des Endabschnitts 21 leicht 
verjungt ist. Die Auflageelemente 26 weiscn vorzugs- 
weise gleiche Winkelabstande voneinander auf. obwohl 
auch zumindest geringfiigig unterschiedliche Winkelab- 
Rotationskorper 3 in Form einer ublichen Liefertrom*2$p stande denkbar sind. Die Befestigung der Auflageele- 
mel angeordnet. die urn eine Drehachse 4 drehbar undg| mente 26 an dem Einlaufelement 24 und der Halterung 
zu diesem Zweck fest mil einer drehbar im Trager fife 25 erfolgt beispielsweise dadurch. daB in deren einander 
gelagerten Welle 5 verbunden ist. An einem uber dic^ - zugewandten Ringflachen Locher bzw. Bohrungen aus- 
Oberseiic des Tragers 1 uberstehenden Teil der Welle gebildet sind, in die die in Fig. 2 oberen (ersten) und 
sind zwei Riemenscheiben 6 drehbar gelagert, die wahlrff« unteren (zweiten) Enden der Auflageelemente 26 mit 
weise mit einem Kupplungsorgan 7 gekoppelt werdenjr '". PreBsitz eingesetzt und bei Bedarf zusatzlich eingeklebt 
konnen. Das Kupplungsorgan 7 besteht beispielsweise^. sind. 

aus einer zwischen den beiden Riemenscheiben 6 ange-JL Nach Fig. 4 und 5 weist das Einlaufelement 24 einen 
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etwa U-formigen, umlaufenden Halteabschnitt 27 auf. 
der mit einer im wesentlichen zylindrischen Innenfiache 
versehen ist, deren Durchmesser dem AuBendurchmes- 
ser des ersten Endabschnitts 18 des Rotationsk6rpers 3 
entspricht. Ein in Fig. 4 oberer Schenkel 28 des Halteab- 
schnitts 27 liegt auf der Oberseite des ersten Endab- 
schnitts 18 auf, wahrend ein in Fig. 5 unterer Schenkel 
29 des Halteabschnitts 27 zusatzlich an einem sich ko- 
nisch verjungenden Teil 30 an der Unterseite des ersten 
Endabschnitts t8 anliegen kann. Dadurch wird der End- i 
abschniu 18 an seinem AuBenumfang vom Halteab- 
schnitt 27 U-formig umgriffen und das Einlaufelement 
24 zusammen mit den von ihm gehaltenen ersten Enden 
der Auflageelemente 26 radial und axial am Rotations- 
korper 3 festgclegt und durch den ersten Endabschnitt i 
18 auch bezuglich der Drehachse 4 radial zentriert ist . 

Urn ein einfaches Befestigen und Losen des Halteab- 
schnitts 27 zu ermoglichen, weist dieser in seihem 
Schenkel 28 eine Anzahl von radialen Schlitzen Oder 
Nuten 31 auf (Fig. 2. 4 und 5), so daB eine Anzahl von 2 
Sektoren entsteht. die beim Aufschieben oder Abziehen 
des Halteabschnitts 27 durch den ersten Endabschnitt 18 
radial nach auBen gespreizt werden und dann wieder 
radial nach innen zuruckfedern. Dadurch ist der Halte- 
abschnitt 27 nach Ai t einer Schnappverbindung auf dem 2 
Rotationskorper 3 befestigt, so daB kein Werkzeug be- 
notigt wird, urn ihn aufzustecken oder abzuziehen. Vpr- 
zugsweise besteht das ganze Einlaufelement 24 au«i- 
nem ausreichend flexiblen oder dunnen Material, dfinit 
sich der Halteabschnitt 27 auch aufgrund seiner elastl- a 
schen Eigenschaften sicher am ersten Endabschnitt 18 
ohne Werkzeug befestigen laBt. 

Die Halterung 25 besteht nach Fig. 4 und 5 aus einem 
Ring, der in seiner in Fig. 5 oberen Stirnflache eine 2. B. 
rechtwinklige, umlaufende Aufnahmeschulter32 fur den x 
unteren Teil des zweiten Endabschnitts 21 auf weist pa- 
bei ist die Anordnung vorzugsweise so getroffen, 4aB 
der Endabschnitt 21 mit PreBsitz zwischen den Wanjgjn- 
gen der Aufnahmeschulter 32 gehalten und dadurcJTjiie 
" Halterung 25 axial und radial auf dem EndabschnitjfTl 4( 
fixiert ist. Damit sind auch die zweiten Enden der Attfla- 
geelemente 26 bezuglich der Drehachse 4 radial |$n- 
tricrt. Zur Montage bzw. Demontage der Haltefttng 
wird keinerlei Werkzeug bendtigt. 0- 

Nach Fig. 4 und 5 sind die Auflageelemente 26 du^h- 45 
gehend geradlinig. Urn dennoch auch bei Anwemfipg 
des Stabkafigs 23 im Bereich des Fadeneinlaufs und*Ea- 
denauslaufs die fur eine einwandfreie Funktion erfor- 
derlichen Auflageflachen fur den Faden 14 zu schaffen, 
weist das Einlaufelement 24 auf seiner AuBenseite und 50 
auBerhalb des gedachten, von den Auflageelement«B;26 
gebildeten Zylinders oder Konus eine kegelstumpfjfjBr- 
mige. in Fig. 4 und 5 von oben nach unten und iiUHHl, 
d. h. zur Drehachse 4 hin sich verjungende, geschlojjjcri 
umlaufende Einlaufflache 33 flir den Faden 14 auMj3je 55 
zweckmaBig wie die entsprechenden Flachen de<|jp- 
vorzugten bekannten Liefertrommeln (DfPPS 
35 01 944) ausgebildet ist. obwohl in Verbindung mit den 
stabformigen Auflageelementen auch andere Formen 
zweckmaBig sein konnen. Insbesondere kann die Aufla- 60 
geflache 33 durchgehend denselben Konuswinkel auf- 
weisen. Dabei ist die Einlaufflache 33 entsprechchd 
Fig. 4 und 5 nach innen bis uber den Innendurchmeiier 
des gedachten. von den Auflageelementen 26 gebildeten 
Zylinders oder Konus hinaus verlangert, wobei am 65 
Ubergang zwischen der Einlaufflache 33 und den Aufla- 
geelementen 26 schlitzformige Ausnehmungen 34 inlias 
Einlaufelement 24 eingearbeitet sind. die die fl&chige 
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Auflage des Fadens 14 nur geringfugig beeinflussen. Die 
Ausnehmungen 34 schaffen im Bereich der Obergange 
zum Speicherabschnitt je einen das zugehdrige Auflage- 
element 26 umgebenden Hohlraum, durch den etwaige 

5 Verunreinigungen. Flusen od. dgl. radial nach hintcn. 
d. h. in .einen Hohlraum 35 zwischen den Auflageele- 
menten 26 und den Mantel des Rotationskorpers 3 ab- 
wandern konnen. AuBerdem ermoglichen die Ausneh- 
mungen 34 einen glatten Ubergang des Fadens 14 von 

o der Einlaufflache auf die Auflageelemente 26 ohne Bil- 
dung einer merkbaren Stufe. Die geschlossene Einlauf- 
flache 33 bietet den Vorteil. daB der Faden 14 im Ein* 
laufbereich auf einer Flache und nicht. wie anschlieBend 
im Speicherelement, nur punktfdrmig gefuhrt und da- 

5 durch an einem vorzeitigen Abgleiten auf das Speicher- 
element gehindert wird. Im ubrigen kann die Einlauffla- 
che 33 nach auBen und in Fig. 5 oben durch einen An- 
satz 36 verlangert sein, der als Abdeckung dient und ein 
ungewolltes Abgleiten loser Fadenlagen auf die Ober- 

0 seite des Stabkafigs oder den Rotationskorper 3 verhin- 
dert. 

Die Halterung 25 ist nach Fig. 4 und 5 an ihrer auBer- 
halb des gedachten Zylinders oder Konus der Auflage- 
elemente 26 liegenden Seite mil einer konisch nach au- 

5 Ben und unten verlaufenden, kegelstumpfformig.erwei- 
terten Auslaufflache 37 versehen. Obwohl diese Aus- 
lauflache 37 grundsatzlich so ausgebildet sein konnte. 
wie dies auch bei den bevorzugten Liefertrommeln der 
Fall ist (DE-PS 35 16 891), ist es bei der Fadenlieferung 

) mit stabformigen Auflageelementen grundsatzlich aus- 
reichend, wenn die Auslaufflache 37 einen durchgehend 
konstanten Konuswinkel besitzt, urn den Aufbau von 
Faserringen und das Abfallen loser Fadenwindungen 
aus dem Speicherelement zu vermeiden. An den Uber- 

j gangsstellen zwischen den Auflageelementen 26 und 
der Auslaufflache 37 sind wiederum schlitzformige Aus- 
nehmungen 38 vorgesehen. Diese ermoglichen einen 
stufenlosen weichen Ubergang des Fadens auf die Aus- 
laufflache 37 und das Abwandern von Verunreinigun- 

) gen, Flusen od. dgl. nach innen bzw. unten und konnen 
auch wie die Ausnehmungen 34 ausgebildet sein. Im 
ubrigen haben die Ausnehmungen 34, 38 Vorteile bei 
der Fertigung. Da die beim Herstellen der Bohrungen 
fur die Auflageelemente 26 unvermeidbaren Crate nicht 

► mit dem Faden in Beruhrung kommen. ist deren Nach- 
bearbeitung nicht erforderlich. AuBerdem konnen die 
verwendeten Bohrer beim Anbohren nicht verlaufen. 

Der Stabkafig 23 besteht aus einer vom Hersteller 
vorgefertigten Baueinheit, deren Einlaufelement 24 und 

1 deren Halterung 25 entsprechend der obigen Beschrei- 
bung bei Bedarf auf die auch ohne den Stabkafig 23 
betriebsfahige Liefertrommel aufgesetzt und an ihr be- 
festigt werden. Da beim Ausfuhrungsbeispiel nach 
Fig. 1 bis 4 die Liefertrommel an ihrem oberen Ende an 
der Antriebswelle 5 befestigt ist, wird in diesem Fall der 
Stabkafig 23 von unten her auf die Liefertrommel aufge- 
zogen. Dies ist ohne weiteres mdglich, weil der erste 
Endabschnitt 18 einen groBeren AuBendurchmesser als 
der zweite Endabschnitt 21 aufweist und der Schenkel 
28 des Halteabschnitts 27 bei Bedarf auch beim Ober- 
streifen uber den in Fig. 4 unteren Endabschnitt 21 et- 
was nach auBen aufgeweitet werden kann. Abgesehen 
davon ist es moglich, das Einlaufelement 24 und die 
Halterung 25 aus flexiblen Kunststoffen. z. B. durch 
SpritzguB, herzustellen. so daB der ganze Stabkafig 23 in 
sich flexibel und daher beim Aufstecken auf die Liefer- 
trommel ausreichend nachgiebig ist. Die Auflageele- 
mente 26 bestehen vorzugsweise aus einem. verschleiB- 
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festen oder durch Beschichtung verschleiflfest gemach- 
ten Material. Dasselbe gilt zumindest fur die EinlaufflS- 
che33. 

Von der anhand Fig. 1 bis 5 beschriebenen Ausfuh- 
rungsforrn sind zahireiche Abwandlungen moglich, von 
denen einige unter Verwendung derselben Bezugszei- 
chen fur gleiche Teile in Fig. 6 bis 10 dargestellt sind. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 6 sind ansteile der 
schlitzformigen Ausnehmungen 34 lediglich die Aufla- 
geelemente 26 umgebende, nach Art von Sackldchern 
ausgebildete Senkungen 40 vorgesehen, die keinen 
Durchgang zum inneren Hohlraum 35 sen af fen, aber 
dennoch einen stufenlosen Obergang von der Einlauf- 
flache 33 auf die Auflageelemente 26 ermoglichen. Au- 
Berdem ist eine Halterung 41 in Form einer Kreisschei- 
be vorgesehen, die sich fur topfformige Rotationskflr- 
per mit einer inneren Ausnehmung 42 eignet und yor- 
zugsweise mit Schiebesitz in diese eingedruckt wird, 
aber auch mittels einer Schnappverbindung od. dgL ein- 
gerastet werden kann. Die unteren zweiten Enden der 
geradlinig ausgebildcten Auflageelemente 26 sind "am 
auBeren Ende des zweiten Endabschnitts 21 des Rota- 
tionskorpers 3 abgestutzt und mit Verlangerungen W- 
sehen, die zunachst einen konisch nach auflen erweiter- 
ten. entsprechend der Auslaufflache 37 nach Fig. 4 aus- 
gebildeten Auslaufabschnitt 43 aufweisen, dann urn ca. 
180° zuruckgebogen sind und schlieBlich in einen Halte- 
rungsabschnit 44 ubergehen, der in der Halterung 41 
befestigt und vorzugsweise zusatzlich an der Innenflft- 



47 und 51 konnen im ubrigen durch Ringscheiben oder 
Ringsegmente ersetzt werden. 

Fig. 10 zeigt eine Ausfuhrungsform. bei der ahnlich 
Fig. 8 die Halterung 25, 41 , 47 bzw. 51 fehlt. Statt dessen 
5 weist der Rotationskorper 3 eine eine Ausnehmung 58 
nach oben begrenzende Wand 54 mit einer Umfangsnut 
55. kurzen Radialschlitzen oder auch Bohrungen auf. in 
welche die freien Enden von Halterungsabschnitten 56 
der Auflageelemente 26 ragen. Diese Haltcrungsab- 
io schnitte 56 sind auBerdem so gebogen. daB sie sich mit 
mittleren Bereichen entsprechend Fig. 6 und 8 an den 
Innenseiten der unteren Rander des Rotationskorpers 3 
abstutzen konnen. wie bei 57 gezeigt ist. 

Die Erfindung ist nicht auf die beschriebenen Ausfiih- 
rungsbeispiele beschrankt. die sich auf vielfache Weise 
abwandeln lassen. Insbesondere konnen die Stabkafige 
in Abhangigkeit von den jeweiligen Anforderungen mit 
unterschiedlichen Auflageelementen im Hinblick auf 
deren Zahl, Durchmesser, Lange, Material und Form 
versehen sein. Auch der Durchmesser des von den Auf- 
lageelementen 26 gebildeten, gedachten Zylinders oder 
Konus ist an sich beliebig wahlbar. Dieser Durchmesser 
sollte jedoch einerseits so groB sein, daB der Faden 14 
nur auf den Auflageelementen 26, nicht aber zwischen 
25 diesen auch auf der Mantelflache des Rotationskorpers 
3 zu liegen kommt, und andererseits ausreichend klein 
sein. damit der maximale Durchmeser des gesamten 
Stabkafigs 23 klein bleibt und keine Veranderung der 
Lage der Leitelemente 11, 12 un 13 erforderlich wird. 



15 



20 



che des in Fig. 6 unteren Randes der Liefertrommel.bci 30 Aus demselben Grund ist die Einlaufflache 33 (Fig. 4) 



40 



45 abgestutzt ist. Die Auslaufabschnitte 43 verhinderfl in 
ihrer Gesamtheit das Abfallen loser Fadenwindungen 
und den Aufbau von Faserringen, wahrend die Hafte- 
rungsabschnitte 44 die Auflageelemente 26 zusa*tiUch 
radial zentrieren. 

Die Ausfuhrungsform nach Fig. 7 unterscheidet sich 
von der nach Fig. 1 bis 5 dadurch, daB die Ausnehmun- 
gen 34 fehlen. wahrend im Vergleich zu Fig. 6 Halte- 
rungsabschnitte 46 vorgesehen sind, die sich nicht zu- 
satzlich am Rotationskorper 3 abstutzen, sondern ledig- 
lich in einer in die Ausnehmung 42 eingesetzten Halte- 
rung 47 in Form einer Kreisscheibe gehalten sind, 4ie 
selbst in der Ausnehmung 42 weder zentriert nod^fi- 
xiert ist. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 8 fehlt die HaJte- 45 
rung 25, 41 bzw. 47. Statt dessen sind die ahnlich Fjjjfc6 
ausgebildeten Auflageelemente 26 mit Halterunj3gfl>- 
schnitten 48 versehen. die am Innenrand des Rotations- 
korpers 3 bei 49 abgestutzt und z. B. nach Art ejjfer 
Schnappverbindung in radialen Kerben SOeinrastei 
auf der Innenseite des in Fig. 8 unteren Randes 
tationskorpers 3 ausgebildet sind. Die Montage! 
Stabkafigs erfolgt dadurch, daB zunachst das Einlai 
ment 24 auf den ersten Endabschnitt 18 der Liefertrom- 



fur den Faden 14 vorzugsweise jeweils an einer solchen 
Stelle des Einlaufelements 24 angeordnet. daB die Lagc 
und Ausrichtung der Leitelemente 11, 12 und 13 unab- 
hangig davon unverandert bleiben kann, ob die Liefer- 
35 trommel allein oder mit aufgesetztem Stabkafig 23 zum 
Einsatz kommt. 

Die Erfindung ist auch nicht darauf beschrankt, daB 
der Rotationskorper 3 eine fur sich funktionsfahige Fa- 
denliefertrommel ist. Eine solche Ausfuhrungsform wird 
allerdings zumindest fur diejenigen Falle bevorzugt, in 
denen eine eine Liefertrommel mit geschlossener Ober- 
flache aufweisende Fadenliefervorrichtung bereits ir. 
Betrieb ist und durch die beschriebenen Stabkafige 23 
erganzt werden soil. In anderen Fallen ware es denkbar. 
als Rotationskorper beispielsweise nur die Welle 5 vor- 
zusehen, den Einlaufabschnitt 24 des Stabkafigs 23 im 
wesentlichen als Scheibe auszubilden und den Stabkafig 
23 mittels dieser Scheibe leicht auswechselbar an der 
Welle zu befestigen. Dabei konnten die Welle 5 und die 
50 Scheibe mit korrespondierenden, z. B. nach Art einer 
Schnappverbindung zusammenwirkenden Befesti- 
gungselementen oder mit Steck- oder Klemmverbin- 
dern versehen sein. die ein leichtes Trennen und Losen 
ermdglichen und vorzugsweise unmittelbar die erfor- 



mel aufgesetzt und dann die zweiten Enden der elastisch 55 derliche axiaie Ausrichtung und radiale Zentrierung si 



biegbaren Auflageelemente 26 in die Kerben 50 ei 
fadelt werden. 

Die Ausfuhrungsform nach Fig. 9 unterscheidet'J^i 
von der nach Fig. 7 im wesentlichen durch die Folm 
einer Halterung 51, die als Kreisscheibe mit koiiip 60 
verlaufender Mantelflache 52 ausgebildet ist, welchjgjjj 
ner entsprechend konischen Auflageflache an detM 



cherstellen. Alternativ konnte der Rotationskorper aus 
irgendcinem, lediglich zur Montage des Stabkafigs 23 
dienenden und seinerseits an der Welle 5 befestigten 
Tragerkorper bestehen. was den Vorteil hatte. daB er 
abweichend von Fig. 1 bis 10 sehr kostengunstig her- 
stellbar ware, da er selbst keine zur Fadenfuhrung ge- 
eigneten. nur durch Prazisionsbearbeitung herstellba- 
ren Oberflachen aufweisen muBte. 

In einem solchen Fall konnten den Stabkafigen 23 bei 



nenseite des unteren Randes des Rotationskdrpi 
anliegt oder durch eine Verrastung gehalten ist und H*l- 

terungsabschnine 53 aufnimmt. die an den VerlangeQ§h 65 Bedarf Liefertrommeln zugeordnet werden, dTe sich wie 

gen der Auflageelemente 26 ausgebildet sind. Auffit- die Stabkafige durch Aufstecken. Aufschnappen oder 

dem sind im Gegensatz zu Fig. 7 die Ausnehmunge^l Klemmen an dem jeweiligen Rotationskorper befesti- 

vorgesehen. Die scheibenformigen Halterungen 25^fl, gen lassen und an ausgewahlte Fadenanen oder An- 
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wcndungsfalle angepaBte Eigenschaften. insbesondere 
Fadenauflageflachen aufweisen. Dadurch ware es dem 
Strieker moglieh, seine Sirickmaschine mil wenigen 
Handgriffen, d. h. ohne umstandliche Manipulationen 
oder Einstellarbeiten und ohne Austausch der gesamten 5 
Fadenliefervorrichtung an die im Einzelfall vorliegen- 
den Verhahnisse anzupassen. v 

Die crfindungsgemaBe Ausbildung des Stabkafigs 23 
crmoglicht eine auBerst einfache und kostengunstige 
Serienfenigung. Hierzu werden die Einlaufelemente 24 10 
und Halterungen 25 beispielsweise aus Kunststoffspritz- 
guBteilen hergesiellt. wobei die Auflageelemente 26 in 
die Spritzform eingelegi und daher gleich mit eingegos- 
sen werden. 

Nach einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform 15 
betragt der Durchmesser des Stabkafigs 23 im Bereich 
des Speicherelemenies 53 mm bei Anwendung von acht 
bis achtzehn, vorzugsweise zwolf stabfdrmigen Aufla- 
geelementen 26. Diese Auflageelemente 26 sind leicht 
konisch zur Drehachse 4 angeordnet. so daB sich im 20 
Bereich des Fadenauslaufs ein urn bis 0,80 mm, vorzugs- 
weise 0,60 mm kleinerer Durchmesser als im Dereich 
des Fadeneinlaufs bei einem Abstand dieser beiden Be- 
reiche von z. B. 16,5 mm ergibt. Dieser Abstand kann 
auch groBer oder k/einer sein und ist vorzugsweise so 25 
bemessen. daB die Lage der Leitelemente 11, 12 und 13 
unverandert bieiben kann. Der Durchmesser der Aufla- 
geelemente 26 betragt z. B. 0,30 bis 1,5 mm, vorzugswei- 
se 0.45 mm. Die Auflageelemente 26 bestehen aus einem 
vorzugsweise nicht rostenden Stahldraht (Federstahl- 30 
draht). Die Einlaufflache 33 besitzt einen Konuswinkel , 
von ca. 30° zur Drehachse 4. Die Einlaufelemente 24 und 
Halterungen 25 bestehen vorzugsweise aus einem ver- 
schleiBfesten oder zumindest im Bereich der Fadenauf- 
lage durch Beschichtung verschleiBfest gemachten Ma- 35 
terial, insbesondere Kunststoff. 
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